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1、 说明
1.1 [bookmark: _Toc266289974][bookmark: _Toc285895052]一般说明
本用户手册包括了为保证有关设备和生产设施的安全运输、安装、调试、操作以及维护保养所需的所有资料。
本用户手册仅供负责安装、操作、控制、保养的经培训的管理人员使用。
只有充分理解本用户手册，才能确保本装置和其他生产设施在无故障的状态下运行。因此，每一位负责这些工作的人员都应认真阅读本用户手册。
本用户手册不包括技术更改后的服务安排，一旦此套设备或生产设施的技术进步需要对技术资料进行更改，用户应负责将所有补充资料、更新资料放入本用户手册中，使它们成为一个整体。
任何未读该说明书，未经培训的人员操作该设备，所造成后果，本公司不承担任何责任，本说明的最终解释权归本公司所有。
1.2 [bookmark: _Toc285895053][bookmark: _Toc266289975]安全标识
[image: QQ截图未命名1]当心触电 该标识说明错误使用会造成操作人员触电。
[image: QQ截图未命名3]警告 该标识说明错误使用会造成操作人员受伤或死亡。
[image: QQ截图未命名4]注意 该标识警告操作人员须注意机器极其部件，以防发生危险。
[image: QQ截图未命名4]安全门 该标识说明任何情况下打开此门机器会停止一切工作，防止发生危险
1.3 [bookmark: _Toc266289976][bookmark: _Toc285895054]总体说明
1.3.1 操作人员必须严格遵守工厂的安全条例。
1.3.2 机器须由经过培训合格并完全理解该操作手册的人员来进行操作。并且该操作人员应熟悉该机器各个部件的功能以及该机器所有的危险区域。
1.3.3 在运作该机器之前，检查所有的手柄，按钮以及保护装置在其指定位置，确保机器周围的人员与机器保持足够远的距离。
1.3.4 请勿在机器运作期间触碰运作部件。只有在机器停止和故障排除的情况下，方可进行清理工作。
1.3.5 在安装和调试该机器时，确保移除所有的工具和不明材料，以防发生意外。
1.3.6 确保所有的安全装置完整有效，如有不完整的部件，请及时更换。
1.3.7 若机器因为某些原因突然停止，按下“急停”按钮。等到故障解除后，方可再次开启机器。
1.3.8 在重启机器之前，仔细检查所有传动部件，确保所有部件都紧固。保证机器周围人员都在安全区域。未授权的人员禁止操作机器。
[image: QQ截图未命名5]在该操作手册中安全措施标识多次出现。在此情况下，除去调试和排除故障，请勿操作该机器。等到所有的安全措施都安装完成之后方可运行机器。在操作过程中，操作人员必须遵守手册当中的相关规定。
1.4 [bookmark: _Toc266289977][bookmark: _Toc285895055]电器控制系统的安全措施
1.4.1避免触电
[image: QQ截图未命名5]当机器通电后或是在操作过程中，请勿打开电器箱，覆盖住某个电器元件会导致触电。
当电器箱门处于开着的状态时，请勿开启总电源开关，否则会造成触电。除去检查或是日常的维护的情况下，在其他任何时候请勿随意打开电器箱门，即使总电源已经关掉，也不要在电器箱附近堆放杂物，使其保持整洁。
只有合格的人员方可对机器进行检修和日常的维护。关闭电源，十分钟后万用电表测量是否有剩余电流，在确保没有剩余电流的情况下方可进行检修和日常的维护。否则将会引起触电。
电源必须良好接地。
对电缆，电线的损坏，压力，超重可以引发触电。
请勿用湿手触摸开关和按钮。
请勿在通电情况下更换电器元件，否则将十分危险。
1.4.2 防火
[image: QQ截图未命名4]请勿在电器箱以及电器元件附近放置可燃物品，以防发生火灾。请勿任意连接电器部件，短路可引起火灾。
1.4.3 防伤害
[image: QQ截图未命名4]为了防止电线断裂对人身体造成伤害，请使用操作手册当中专门的电源及电线。对电缆或电线的损坏，压力及重压可能导致触电
[bookmark: _Toc266289978][bookmark: _Toc285895056]1.5其他警告
请注意一下方面来避免事故，伤害以及触电的发生。
1.5.1 搬运和安装
[image: QQ截图未命名4]在搬运过程中，请使用合适的上升设备避免损坏。
确保将机器安装在操作手册当中指定的位置。请不要在电器部件损坏或缺失的情况下操作机器。
应该采取有效的措施来防止螺丝，电线和其他导电或类似于油的可燃物进入电器箱。
PLC和传感器均为精密仪器，请勿使其坠落或猛烈撞击。
1.5.2 电源连接
[image: QQ截图未命名4]请将电源同接线端口正确连接，因其会影响电机的运转方向。
1.5.3 试运行
[image: QQ截图未命名4]在操作前，确保所有的电器元件都正确连接，在允许的范围之内调整每个机械元件，否则有可能发生意外。请勿随意在机器上做任何更改。请勿调整PLC的参数。如机器长时间闲置，在开机前，必须检查并做试运行。如果机器或电器部件发生问题，为了避免危险，请立刻按下“急停”按钮。
1.5.4 人员操作
[image: ]人员在操作期间，需穿戴防护服，避免污染
[image: ]人员在操作期间，需穿戴防护手套，避免污染
[bookmark: _Toc266289979][bookmark: _Toc285895057]1.6术语定义
制 造 商： 常州金马包装机械有限公司
用    户： 设备的拥有者或以工业及其它方面为目的租用者或使用者。
管理人员： 管理人员（经过培训的，如：电工、钳工）经专业培训后，能够履行他们所负责的任务，同时也能查找和防止潜在危险的人员。另外，管理人员应该具备防止各类事故发生的常识，他们受用户的委托，负责一定的操作、控制、维护保养等工作。
操 作 者： 指在工作前受过指导或培训，他们必须知道不正确的操作将引起事故。另外，这些人员必须了解有关防护装置、安全措施、操作规则和操作条件。
[bookmark: _Toc266289980][bookmark: _Toc285895058]1.7版权
本用户手册仅供给用户和有关人员使用。
制造商拥有这些用户手册的版权。
任何复制、宣传或第三方出于竞争目的使用、了解本用户手册，无论全部或局部，都应事先得到制造商的书面批准。
[bookmark: _Toc266289981][bookmark: _Toc285895059]1.8重要说明
制造商拥有本技术资料的所有版权。文件及图纸资料均受版权保护。没有书面许可，任何人不得复制资料内容、图纸，不得非法使用资料及将资料传送给第三方。
另外，请注意，该技术资料内容不能部分地代替以前的或现存的协议、承诺、合法关系。
常州金马包装机械有限公司的所有义务都是建立在相应的采购合同的基础上的，采购合同也包括完整的、独立有效的保证条款，该技术资料对合同保证条款没有影响。
该技术资料包括非标准设备设计，以满足客户的技术要求，如果出现问题，凭该技术资料在一定的合理时间内，仍不能解决问题，请与制造商联系。
[bookmark: _Toc266289982][bookmark: _Toc285895060]1.9责任
制造商应确保本用户手册是根据所交付的设备的技术及功能参数编写的。
制造商只接受“一般销售和交货条款”下的责任或担保范围内的索赔。
如出现人身伤害或材料损坏，是由于下列原因之一造成的，制造商将不承担任何责任。
不正确地使用本设备。
不按照用户手册中有关运输、安装、调试、操作以及维护保养的条款去做。
对于本设备的操作没有采取适当的安全措施。
设备功能或结构的变化未经认可。
拆除制造商提供（或未经制造商认可）的零件，安装非制造商提供（或未经制造商认可）的备件或附属设备。
[bookmark: _Toc285895062][bookmark: _Toc507425160]不正确的维修或操作。

二、用途、特点及主要技术参数
[bookmark: _Toc285895063][bookmark: _Toc507425161]2.1用途
该设备采用伺服旋盖设计，带自动上盖功能，适用于多种瓶型。广泛应用于食品、日化、油脂等各个行业。
[bookmark: _Toc285895064][bookmark: _Toc507425162]2.2特点
2.2.1采用西门子PLC、人机界面、伺服控制系统和施耐德低压元件，确保出色的质量与持久稳定的性能。
2.2.2旋盖参数调整仅需在触摸屏中更改即可，调整方便、准确。
2.2.3光电计数，PLC控制。
[bookmark: _Toc285895065][bookmark: _Toc507425163][bookmark: _Toc507425164]2.3主要技术参数
	1
	生产速度
	≤1500瓶/小时（指旋盖）

	3
	适用瓶形
	圆瓶：Φ80-140（mm）、瓶高：150-320（mm）
方瓶最大瓶型： 200*140*320（mm）

	5
	电源
	～220V、50Hz

	6
	功率
	2.0千瓦

	7
	气源压力
	0.6-0.8兆帕

	8
	耗气量
	200升/分

	9
	重量
	500公斤

	10
	主机尺寸 
	1500（长）×700mm（宽）×1888mm（高）




[bookmark: _GoBack]

2.4总装示意图与说明

 (
E
伺服驱动部件
)
 (
I
抓旋盖部分
) (
D
抓旋盖升降部分
)
 (
J
加瓶定位部件
) (
K
进出瓶挡刀部件
) (
A
输送部件
) (
H
接液盘
) (
G
理盖斗部件
) (
B 
理盖部分
B
理盖部件
) (
C
入盖槽部件
) (
F
电
控
箱
)[image: ]

A：输送部件：用于进出瓶计数和卡瓶定位控制；
B：理盖部件：可以将散乱的瓶盖按照我们想要的方式进入入盖槽；
C：入盖槽部件：用于储存和输送盖子,将盖子送入托盖板；
D：抓旋盖升降部分：由两个单行程气缸带动伺服部分上下移动完成爪头双行程抓盖、旋盖动作；
E：伺服驱动部件：由伺服电机、减速机、电动缸组成的驱动部件在系统程序控制下，按设定参数运行；
F：电控箱：由触摸屏、PLC、伺服驱动、变频器及低压电器组成电控部分；电磁阀等元件单独一个箱子。
G：理盖斗部件:用于储盖和理盖作用。
H:接液盘：用于将瓶子中滴落的液体收集、便于清洗机器实可以收集水将其排放到指定地点。
I：抓旋盖部件：由气缸、伺服电机和减速机组成，用于下潜抓盖和下潜旋盖。
J：加瓶定位部件：用于定位瓶身，便于将瓶口和抓旋盖部件中心对其、增加旋盖的稳定性。
[bookmark: _Toc285895068][bookmark: _Toc507425165]K：进出瓶挡刀部件：由漫反射光电、气缸组成，用于检测到瓶子将瓶子左右挡死方便加瓶部件定位瓶身。

三、安装和调整
[bookmark: _Toc285895069][bookmark: _Toc507425166]3.1、搬运
· 用铲车铲起有包装箱的灌装机时，不得使箱底或侧面受到冲击或剧烈振动，在任何情况下，都不得使包装箱过分倾斜。
拆箱时，拆去包装箱上的螺栓，用榔头拆去正面木门，将旋盖机机铲出。
[bookmark: _Toc285895070][bookmark: _Toc507425167]3.2、安装
· 使用条件：
环境温度：0～+40℃
相对湿度：56%～78%
交流电源： 220V 10%50/60Hz
· 海拔高度：<2000m
户内的环境相对湿度：周围空气相对湿度在最高温度为+40℃时不超过50﹪，在较低温度时允许有较大的相对湿度，如温度为+20 ℃时不超过90﹪，但应该考虑由于温度的变化有可能会偶然产生适度的结露。 
安置场所：
1  无剧烈震动和冲击。
2  无导电尘埃、化学腐蚀性气体及火灾、爆炸危险。
●机器所要放置的地面应平整、坚固。
●机器就位后应校正水平，调节机器整体高度，机器输送架上沿高度距离地面应为840-860mm。
●液料进入贮液箱前应加一只截止阀（客户自备），以便停机时关闭料液。
●机器高度调整完成，穿装履带片，履带片的方向必须按照规定的方向穿装（如图3-2）
●必须提供良好的接地措施。
●机器上所有电力设备安装工作需由合格的电气人员操作。
●提供干燥、洁净的压缩空气气源与设备气源处理器连接。
●接通气源，切记接气源前应检查管道内是否有垃圾、杂物，应清除干净方可插入过滤器。

[image: 未命名]
图3-2
[bookmark: _Toc285895071][bookmark: _Toc507425168]3.3工作站立位置说明
工作时，操作人员站立于机器正前方距离机器约10cm远处（以能自如操作触摸屏为宜）（如图3-3）


[bookmark: _Toc285895072]图3-3
[bookmark: _Toc507425169]



3.4、调整方法
3.4.1将气泵压力调至6kg/cm2启动，8kg/cm2时停止；打开手拉阀后再将空气过滤器的压力调至6kg/cm2。（此方法目的在于保持气压的稳定）如图3-4所示：
[image: ]
图3-4
3.4.2调整输送带上两侧的栏杆的间距，按瓶子尺寸调整至瓶子刚好能顺利通过为准且旋盖部分必须与瓶口中心对齐。（如图3-5所示）
[image: ]

图3-5

3.4.3将旋盖瓶子放在左右挡刀中松开万象螺母，调节挡板调节板使瓶口对准抓旋盖部分。（如图3-6所示）
 (
抓旋盖部分
) (
左挡刀
) (
右挡刀
)[image: ]
图3-6
3.4.4将调节好的瓶子固定，加瓶部位的尼龙块调节到输送架的中心，使双行程的尼龙块可以同时加到瓶口下100mm左右，使其可以顺利的固定在输送架上和抓旋盖部件的中心。（参照图3-7）
 (
加瓶定位部件
)[image: ][image: ]
图3-7

3.4.6抓头升降部分应和理盖升降部分一起调节，用调节手轮调节使抓旋盖部分最低行程时可以将瓶盖压到调好的瓶口上。（参照图3-8）
 (
调节手轮
) (
送盖气缸
) (
抓头升降导轨
)[image: ]
图3-8
3.4.7将入盖槽部件上的调节螺母放进入盖槽固定部件中，使其入盖槽口离托盖板距离1~2mm，将对应的瓶盖入盖槽，调节入盖槽出盖口的高度略高于托盖板，使瓶盖可以顺利的进入放盖模具中，拧紧蝶形螺母、将入盖槽上部的固定板连接到理盖部件上，固定好入盖槽。（参考图3-9、3-10所示）

 (
调节螺母
)

 (
托盖板
) (
盖子
) (
入盖槽固定部件
) (
入盖槽部件
)[image: ]



 (
入盖槽固定板
)图3-9
 (
调节手轮
) (
理盖调节部分
)[image: ]
图3-10 (
出瓶光电
)


3.4.8 用调节手轮调节理盖调节部分，使理盖下落固定板与入盖槽固定板相连接，将其用螺丝固定，使入盖槽固定。（参照图3-10）

3.4.9 调节出盖口上垫板和出盖口下垫板，使其可以将适用瓶盖能顺利的进入入盖槽。（参照图3-11）
 (
出盖口上垫板
) (
入盖槽
)[image: ]
图3-11
 (
出盖口下垫板
)[image: ]

3.4.10 将气管插入吹气管，调节节流阀，使其吹出的气能将瓶盖顺利的进入瓶盖导向部分，瓶盖顺利的进入入盖槽。（参照图3-12）
 (
瓶盖导向部分
) (
吹气管
)[image: ]
图3-12
3.4.10将光电安装在光电安装板上，调整光电可以照射在反射板，使瓶子从输送架上走过可以挡住光电的射线，让PLC检测到信号，从而开启左右挡刀。（参照图3-13）


 (
光电安装板
) (
放射板
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[bookmark: _Toc285895073][bookmark: _Toc507425170]图3-13














·四、结构原理及操作
[bookmark: _Toc285895074][bookmark: _Toc507425171]4.1、面板操作说明
[image: ]
· 电源：电源开关。
· 触摸屏：监视PLC内部元件ON/OFF状态，更改数据寄存器的数据等。
· 急停：按下该红色按钮则为紧急停止状态，所有输出动作均停止。
[bookmark: _Toc251328789][bookmark: _Toc285895075][bookmark: _Toc507425172]五、触摸屏操作说明
[bookmark: _Toc285895076][bookmark: _Toc251328790][bookmark: _Toc507425173]5.1、首页
[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\1582083749(1).png] 
图5.1 首页
触摸屏通电后显示如上画面，触摸画面则可进入“运行监控”画面。
[bookmark: _Toc285895077][bookmark: _Toc251328791][bookmark: _Toc507425174]5.2、运行监控画面
[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\1582094701(1).png] 
图 5.2 运行监控画面
[bookmark: _Toc285895078][bookmark: _Toc251328792][bookmark: _Toc507425175]◆自动启动：在自动模式下，按自动启动即开始工作。
◆自动暂停：在自动模式下，暂停工作。
◆停止：停止工作。
◆复位：复位所有动作。
◆设备状态：显示设备状态。
◆计划产量：可以提前设置好产量，自动模式下产量到达后自动运行停止。
◆当前产量：实时显示当前产量。
◆产量清零：产量清零。

5.3、手动操作画面
[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\1582095400(1).png]
图5.3-1 手动操作画面
手动操作画面：
· 前挡桶缩回：前挡桶气缸缩回。
· 后挡桶缩回: 后挡桶气缸缩回	。
· 夹瓶松开：夹瓶松开。
· 夹盖松开：夹盖气缸松开。
· 送盖缩回：送盖气缸缩回。
· 下抓盖上升：下抓盖气缸上升。
· 夹爪松开：夹爪气缸松开。
· 下旋盖上升：下旋盖气缸上升。
· 旋盖停止：旋盖电机停止。
· 上盖输送关：上盖电机运行/停止。
· 分流电机关：分流电机停止。
· 铝膜剔除关：铝膜剔除气缸关闭。

[bookmark: _Toc242945210][bookmark: _Toc251328793][bookmark: _Toc285895079][bookmark: _Toc251328794][bookmark: _Toc242945211][bookmark: _Toc285895080][bookmark: _Toc507425177]5.5、参数设定画面
[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\1582102425(1).png]
图5.5-1 旋盖参数设定1
旋盖参数设定画面：
[bookmark: _Toc507425178]◆旋盖检瓶延时：旋盖检瓶光电检到瓶延时。
◆旋盖出瓶延时：旋盖完成后延时出瓶。
◆检盖有盖延时：检盖光电检测到无盖时延时确认有盖。
◆缺盖上盖延时：满盖光电无信号这么长时间，上盖电机就开始上盖。
◆满盖停止延时：满盖光电检测到有盖这么长时间，上盖电机停止上盖。
◆抓盖延时：下降气缸下到位时延时抓。
◆抓盖下降延时：抓盖下降延时。
◆下旋盖上升延时：下旋盖上升延时。




[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\1582126635.png] 
图5.5-1 旋盖参数设定2
旋盖参数设定画面：
◆旋盖速度：旋盖速度的调整。
◆上盖电机速度：上盖电机速度调整。
◆旋盖时间：当模式选为时间模式时，旋盖时间有效。
◆扭矩值设定：根据需要设定扭矩。
◆剔除动作延时：瓶子从铝膜剔除光电到剔除气缸动作开始这一段时间（根据输送带的快慢调整）。











5.6、PLC输入状态
[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\1582127123(1).png] 
图5.6-1 PLC输入状态
PLC输入状态画面将实时显示当前PLC输入信号。















[bookmark: _Toc507425179]5.7、PLC输出状态
[bookmark: _Toc251328797][bookmark: _Toc285895083][image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\1582127157(1).png] 
图5.7-1 PLC输出状态
PLC输出状态画面将实时显示当前PLC输出信号。

[bookmark: _Toc285895086]
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六、保养及清理
● 输送带、设备台面及外部部件应每天做好清洁工作。
    （可用水清洗，清洗完成后应擦干）
● 轴承及作力点每月润滑一次。
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